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Стандарты, нормы, правила

Â литейном и металлургическом производстве, пожалуй, 
наиболее опасными объектами являются плавильные агре-
гаты, а также оборудование для транспортировки и заливки 
жидкого металла. Соответственно к их конструкции, эксплуа-
тации и обслуживанию предъявляются наиболее жесткие 
требования с точки зрения соблюдения норм и правил тех-
нической безопасности и охраны труда, и именно на эти объ-
екты в первую очередь обращают свое внимание эксперты 
Проматомнадзора МЧС РБ, инспектируя отраслевые предпри-
ятия. Основные требования, предъявляемые к конструкции 
и эксплуатации этих объектов, изложены в Правилах и ГОСТ 
12.2.046.0-2004 («Оборудование технологическое для литей-
ного производства. Требования безопасности»).

К сожалению, наибольшее количество нарушений, ко-
торые выявляются при проверках литейных и металлурги-
ческих производств на отечественных предприятиях, свя-
заны с вагранками: здесь и недостатки в конструкции самих 
агрегатов, и отсутствие необходимой проектной и техниче-
ской документации, и нарушения правил безопасности при их 
эксплуатации и обслуживании. Зачастую это связано с тем, 
что бόльшая часть вагранок эксплуатируется уже 20–25 лет, 
а иногда — и более, за это время многие агрегаты мораль-
но и физически устарели и уже не соответствуют современ-
ным требованиям.

В связи с этим следует обратить внимание на основные 
требования, предъявляемые к вагранкам (выдержка из «Правил 
технической безопасности  и охраны труда в литейном произ-
водстве», утвержденных Постановлением МЧС РБ и Минпрома 
РБ № 1/1 от 3.01.2005 г. и ГОСТ 12.2.046.0-2004):

♦♦ Применяемые вагранки должны быть оборудованы 
взрывобезопасными устройствами для пылеочистки, дожи-
гания отходящих колошниковых газов.

♦♦ Содержание окиси углерода в отходящих газах, пыли 
и других вредных веществ не должно превышать предель-
но допустимых выбросов (ПДВ), утвержденных для конкрет-
ной организации.

♦♦ Конструкция рекуператоров должна исключать поступ-
ление газов в помещение цеха.

♦♦ Корпус вагранки должен быть прочным, не иметь ще-
лей, пропускающих газы, и устанавливаться на специальных 
металлических опорах, имеющих теплозащиту, или специаль-
ных площадках на высоте, обеспечивающей механизирован-
ное открывание днища…

♦♦ Устройство для открывания и закрывания днища ва-
гранки должно быть оборудовано системой дистанционного 
управления, исключающей возможность самопроизвольного 
и случайного открытия.

♦♦ Вагранки должны быть оборудованы устройствами 
для набора и взвешивания шихты, подъемниками для ее за-
грузки.

♦♦ Участок шихтовой площадки под шахтой должен быть 
огражден со всех сторон, кроме стороны загрузки бадьи. 
Шахта должна быть ограждена сплошными или сетчатыми 
ограждениями.

♦♦ Загрузочное устройство вагранки должно исключать вы-
брос газов во время завалки шихты и загазованность в цехе 
во время работы вагранки.

♦♦ Размеры колошниковых площадок должны обеспечивать 
возможность свободного обслуживания вагранки, а площадка 
должна иметь металлическое ограждение или стены.

♦♦ Все фурмы вагранки должны быть снабжены откидной 
рамкой со смотровым окном. При расположении фурм выше 
1,5 м над уровнем пола, для их обслуживания вокруг вагран-
ки должна быть устроена металлическая площадка шириной 
не менее 0,8 м с ограждающими перилами.

♦♦ Вагранки должны быть оборудованы установками для 
грануляции шлака.

♦♦ Вагранки с водяным охлаждением должны иметь при-
боры, контролирующие температуру воды и блокировки, от-
ключающие воздуходувки при прекращении подачи охлаж-
дающей воды…

♦♦ Вагранки закрытого типа должны быть оснащены кон-
трольно-измерительными приборами, указывающими темпера-
туру, давление, технический состав газов и др. параметры…

♦♦ Транспортирование шлака от вагранок, уборка остат-
ков шихты и холостой колоши** при очистке вагранок долж-
ны быть механизированы.

Следует отметить, что соблюдение перечисленных тре-
бований не только обеспечивает безопасность обслужива-
ния и эксплуатации вагранок, но и повышает эффективность 
их работы.

Из организаций, наиболее активно и квалифицированно 
ведущих проектные работы по модернизации и реконструк-
ции действующих вагранок, а также разработке новых пла-
вильных агрегатов, можно выделить научно-производствен-
ное республиканское предприятие «Технолит» (Лицензия 
Проматомнадзора МЧС РБ № 1060 от 19.03.2004 г.).
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* Вагранка — шахтная печь (малая) для плавки чугуна в литейном производстве (БЭС).
** Колоша — порция шихтовых материалов (кокса, руды, агломерата, флюса и топлива), загружаемых в шахтную печь.  
Холостая колоша — засыпка из уголья, гари (шлака) и извести. (БЭС).


