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— длительный срок поставки товаров из Азии (дополни-
тельно 45–60 дней);

— большая отбраковка готовой продукции.
Подводя итог, еще раз перечислим самые важные мо-

менты:
• Унификация заявок-спецификаций и требований к СИЗ.
• Разработка стандартов, ТУ и методик проверки каче-

ства СИЗ.
• Заблаговременный сбор информации и заявок.
• Ревизия базы данных МТО и ПБиОТ по всем СИЗ.
• Переход на формирование комплексных квартальных / по-

лугодовых / годовых заявок предприятием и подразделениями.
• Использование консигнационного склада поставщика.
• Реалистичность сроков поставки и их соблюдение.

ВЫВОД
На Западе, особенно в сырьевых отраслях, внедрение по-

добных шагов позволило не только получить полную информа-
ционную картину и прогнозируемость затрат, но и запустить для 
СИЗ системы снабжения реального времени: ATP (Availability-
to-Promise) — «наличие-поставка»; CTP (Capable-to-Promise) — 
«доступность-поставка».

Решение проблем качества СИЗ и сроков поставок, а так-
же слаженная внутренняя работа заказчика по согласованной 
программе внедрения новых СИЗ и СО (стандартов) приведет 
к ощутимому улучшению ситуации: конкурентоспособности 
и прибыльности предприятия, оптимизации его расходов, по-
вышению качества готовой продукции (услуг). Информационная 
прозрачность улучшит управляемость, исчезнут перебои поста-
вок, что снизит социальную напряженность из-за нехватки СИЗ 
как для продукции, размещаемой на производственных мощно-
стях в РФ, так и при заказе импортных СИЗ.

Безопасное оборудование

Практика

Это письмо предоставляется в регионы и в службу безопас-
ности предприятия.

Эффективность такой работы будет намного выше, т. к. 
все локальные вопросы будут решаться филиалами (партне-
рами) на местах без обязательного участия центров. Что, ко-
нечно, (как уже отмечено выше) не отменяет контроль и цен-
трализацию закупок.

6. При своевременном предоставлении информации 
и заявок, схема позволяет безболезненно согласовать 
следующие сроки поставки продукции:

• спецодежда — 90 дней;
• спецобувь — 60 дней (в редких случаях — 90 дней);
• СИЗ — 45 дней (в редких случаях — 60 дней).
Российская практика доказала, что если предприятие 

или поставщик предоставляет на тендере более короткие 
сроки, то, скорее всего, речь идет о введении клиента в за-
блуждение, и такие сроки будут нарушены.

Поясним пункт — длительные сроки поставок спецодеж-
ды — на примере. Основным моментом для производства спец-
одежды является заказ и производство качественных тканей. 
Так, стандартный срок производства для разных видов тканей 
у европейского лидера — компании KLOPMAN INTERNATIO-
NAL — составляет от 2 до 5 недель. Это, с учетом доставки 
и таможни, дает срок от 4 до 7 недель. Следует добавить от 4 
до 5 недель на изготовление СО. Итого — 10 недель или око-
ло 90 дней. В данном случае, это оптимальный срок.

Стоит отметить, что сроки производства спецодежды в Ки-
тае или даже в России зачастую превышают вышеуказанные 
еще на 3 – 6 недель и, в первую очередь, из-за четырех причин: 

— более длительное производство тканей (до 90 дней);
— длительный срок поставки суровых тканей (90 % отече-

ственных производителей импортируют суровье),

ÊÊонвейерный транспорт горнодобывающих предприятий 
Республики Беларусь потребляет на 1 км длины конвейера око-
ло 1 млн. кВт∙час электроэнергии в год при реально достижи-
мом потреблении около 0,3 миллионов кВт∙час. Очевидно, что 
около 70 % потребляемой энергии расходуется на износ обо-
рудования. Радикальным средством повышения экономичнос-
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ти ленточных конвейеров является регулирование их скорости 
в зависимости от объема загружаемого материала.

Регулирование скорости ленточных конвейеров обеспечива-
ет не только снижение затрат электроэнергии на транспортиров-
ку руды, но существенно повышает безопасность эксплуатации. 
Наиболее тяжелые аварии конвейеров связаны с возгоранием 
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